EN ISO 9606-1

KAYNAKCILARIN YETERLILIK SINAVI

ERGITME KAYNAGI - BOLUM 1: CELIKLER
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Icerik

Giris

Semboller ve Kisaltmalar
Temel Degiskenler
Kaynakcinin Yeterlilik Alani

Sertifikalandirma ve Gecerlilik Stresi
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Giris

EN ISO 9606-1 standardi
celik malzemelerin, ark kaynagini  yapacak

kaynakgilarin sertifikalandirilmasi icin

temel gereklilikleri,
onay araliklarini,
test kosullarini,

» kabul kriterlerini

A tanimlar.
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Semboller ve Kisaltmalar

Kaynak Yontemleri

111
114
121
125
131
135
136

Ortili elektrot metal-ark kaynagi

Toz 6zli tel ile gaz korumasiz metal-ark kaynagi
Tozaltl ark kaynagi (masif tel ile)

Tozaltl ark kaynagi (6zlG tel ile)

Metal-ark asal gaz kaynagi (MIG kaynagi)
Metal-ark aktif gaz kaynagi (MAG kaynagi)
Metal-ark aktif gaz kaynagi (6zIU tel ile)
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Kaynak Yontemleri - devam

138
141
142
143
145
15

Metal-ark aktif gaz kaynagi (metal 6zIU tel ile)
Tungsten asal gaz ark kaynagi

Tungsten asal gaz ark kaynagi (dolgu teli kullanmadan)
Tungsten asal gaz ark kaynagi (6zlu tel ile)

Tungsten asal gaz ark kaynagi (indirgeyici gazlar ile)
Plazma ark kaynagi

Oksi-asetilen kaynagi
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Test parcasi icin

a
4
BW

anma bogaz kalinhgi

ic kose kaynagi kenar uzunlugu

alin kaynagi

ic kose kaynagi

boru dis capi

levha veya boru cidar kalinhgi

1. kaynak prosesi icin kaynak metali kalinlig
2. kaynak prosesi icin kaynak metali kalinhgi
levha

boru

test parcasi uzunlugu

test parcasinin yari-genisligi

muayene uzunlugu
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Dolgu telleri / elektrodlar igin

nm
03
10
11

dolgu teli yok

rutilbazik orti

selllozik 6rti (seltloz, Sodyum)
selllozik 6rta (yuksek seltloz, Potasyum)

bazik orti (dusik Hidrojen, Sodyum)

bazik orti (dusik Hidrojen, Potasyum)

asidik orti
bazik ortu (tel veya elektrod)
selllozik ort

rutil ortula veya rutil dolgulu 6zlG elektrot
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Kaynak teknigi ile ilgili

fb
Ci
bs
lw
mb
gb
ml
nb
rw
sl

SS

toz altlik (flux backing)

metal takviye ilaveli (consumable insert)
cift taraftan kaynak

sola dogru kaynak

althk malzemesiyle kaynak
kokte gaz korumasi

cok katmanl kaynak
althksiz kaynak

saga dogru kaynak

tek katmanli kaynak

tek taraftan kaynak
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Temel Degiskenler

Kaynak yontemi

Yart mamul (Levha veya Boru)

Birlestirme tipi (BW veya FW)

Kaynak dolgu telinin malzeme grubu

Sarf malzemeleri

Boyutlar (malzeme kalinhigi veya boru dis capi)

Kaynak pozisyonu

>
>
>
>
>
>
>
>

Kaynak dikisi detaylari (altlik malzemesiyle kaynak, kokte gaz
korumasi, tek taraftan kaynak, cift taraftan kaynak, tek pasolu, cok

pasolu, sola dogru kaynak, saga dogru kaynak)

Kaynak edilen malzeme grubu, sertifika lizerinde belirtilmelidir!
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Kaynak Yontemi

Her kaynak yontemi kendini kapsar.

stisnalar:
135 yontemi 138’i kapsar (tersi de gecerlidir)
121 yontemi 125’i kapsar (tersi de gecerlidir)
141, 143, 145 yontemleri 141, 142, 143 ve 145’i kapsar. 142
sadece 142’yi kapsar
131, 135, 138 yontemlerinde kisa ark ile yapilan kaynak diger

ark tarleriyle yapilan kaynaklari kapsar, tersi gecerli degildir.
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Yari mamul

Yeterlilik sinavi, plaka, boru veya uygun baska bir yari mamul ile yapilir.

a) borudis capi D>25 mm ise, boru kaynaklari, plaka kaynaklarini
kapsar;

plaka kaynaklari, boru dis capi D > 500 mm ise boru kaynaklarini
kapsar

plaka kaynaklari, boru dis capi D > 75 mm ise, borunun

dondirllerek PA, PB, PC, PD pozisyonundaki kaynaklarini kapsar
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Birlestirme tipi

Kalifikasyon testi alin veya kose kaynagindan yapilmalidir. Asagidaki
kriterler uygulanir:

a) Alin kaynaklari, bransman baglantilari disinda, bitin kaynak
birlestirmelerindeki alin kaynaklarini kapsar.

Borulardaki alin kaynagi, 60°ve tzerindeki acilardaki bransman
baglantilarinin kaynagini kapsar.
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Birlestirme tipi

c) Alin kaynaklari kose kaynaklarini kapsamaz. Kose kaynaklari da
alin kaynaklarini kapsamaz. Ancak, alin ve kose kaynagi icin
hazirlanmis bir kaynak agzi ile her iki birlestirme
tipinin (BW ve FW) kapsanmasi mumkuindur (birlesik test).

=

a mm olarak verilmistir

A

GSI SLV

Bilgi




Birlestirme tipi

d) llave bir kése kaynagi testi yapilarak, kaynakgci alin ve kése
kaynagindan kalifiye edilebilir. Kose kaynagi test plakasi en az 10

mm kalinliginda olmalidir ve PB pozisyonunda tek paso kaynak

yaptirilmalidir. (alin kaynagi test parcasi kalinhgi 10 mm’den daha

inceyse, kose kaynagi test parcasi da ayni kalinlikta olmalidir) Bu
testin sonucunda basarih olursa, kaynakg¢i PA ve PB

pozisyonlarinda kdse kaynagindan kalifiye edilmis olur.
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Kaynak dolgu telinin malzeme grubu

Alasimsiz celikler ve ince taneli gelikler

Yuksek mukavemetli celikler

Sdrinmeye dayancli gelikler Cr < 3.75%
Suarunmeye dayancli gelikler 3,75 % < Cr <12%
Paslanmaz ve yuksek sicakliga dayanch celikler

Nikel ve nikel alasimlari
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Kaynak dolgu telinin malzeme grubu

Kullanilan Onay Araligi
SR e EM2 FM3 FM4

FM1 -
FM2 -
FM3
FM4
FM5
FM6

X : Kaynakgcinin ayrica kalifiye edildigi diger dolgu malzemelerini gosterir.
\ - : Kaynakginin kalifiye edilmedigi diger dolgu malzemelerini gosterir.
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Kaynak dolgu telinin malzeme grubu

Kaynak dolgu teli ile kaynak, dolgu teli kullanilmadan yapilan kaynaklari
kalifiye eder, ama tersi dogru degildir.

Onay Araligi

LCLELIEUEEEE Y A RA RB.RC.RR.R B C
elektrod ortusu 03,13, 14 ... 15,16, 18... 10, 11

A,RA,RB,RC,RR,R X -
03,13, 14 ...

B X X
15, 16, 18...

C
10, 11
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Kaynak dolgu telinin malzeme grubu

Kaynak ilave metal (dolgu teli) tiirleri icin onay aralig

Onay Aralig!
Kullanilan kaynak

ilave metal tiirii B R,P,V,W,Y,Z
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Boyutlar

Alin kaynaklariicin (BW) kaynak metali kalinligi onay araligi

(6lciiler mm olarak verilmistir)

metali kalinlhigy, s
s<3 S — 3 veya S — 2S hangisi daha biiyiikse
3<s<12 3-2s
s>12ef >3f

a tek bir yontem ve ayni tur dolgu teli kullaniliyorsa s =t (malzeme kalinligi)
© test parcasi en az 3 sira kaynak edilmelidir
fkombine yontemler icin s, her bir yontem icin kaynak metali kalinligidir
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Boyutlar

Boru dis cap onay araligi

(6lciiler mm olarak verilmistir)

D<25 D-2D

D> 25 >0,5D (25 mm min.)

4 Yapi bicimi bakimindan bosluklu profillericin ‘D’ en kuguk
kenarin olgusuddr.
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Boyutlar

Kose kaynaklari icin (FW) malzeme kalinligi onay araligi

(6Ictiler mm olarak verilmistir)

Test pargasi kalinhgi, t Onay Araligi

t<3 t — 3 veya t — 2t hangisi daha biiyiikse
t>3 >3
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Kaynak pozisyonu

Alin kaynaklari (BW) icin Kaynak Pozisyon Onay Aralig

Test Onay Araligi

pozisyonu PC PE PF PG
U basustu dikey dusey

PA - -
PC - -
PE (plaka) X -
PF (plaka)

PH (boru)

PG (plaka)

PJ (boru)

H-L045

J-L045
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Kaynak pozisyonu

Kose kaynaklari (FW) icin Kaynak Pozisyon Onay Araligi

Test Onay Araligi

pozisyonu PB PC PD PE PF PG
yan yatay baslstl  basuUstl dikey

PA -
PB -
PC -
PD

PE (plaka)

PF (plaka)
PH (boru)
PG (plaka)
PJ (boru)
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Kaynak dikisi detaylari

Test sartlan Onay Araligi

ss nb ss mb bs ss gb Ci ssfb
ss nb X X X -
ss mb - - -
bs - -
ssgb

Cci
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Kaynak dikisi detaylari

Kose kaynaklarinda (FW) kaynak sirasi icin onay aralig

Onay Araligi

Tek sirall Cok siral
(sl) (ml)

Tek sirali (sl) X -

Cok sirali (ml) X X

Test sartlan
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Sertifikalandirma ve Gegerlilik Siiresi

Kaynakgi sertifikasinin gecerliligi, test parcasinin kaynaklandigi

tarihte baslar ve 6 ay gecerlidir.

Gecerliligin saglanmasi icin,

Kaynakgl sertifikasinin, her 6 ayda bir, kaynak gozetim personeli
veya muayene personeli/muayene kurulusu tarafindan

onaylanmasi gerekir.
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Sertifikalandirma ve Gegerlilik Suresi

Sertifika gecerliliginin uzatilmasi bir muayene personeli/muayene
kurulusu tarafindan yapilmalidir. Bunun icin 3 yontem

tanimlanmistir:

Kaynakgi her 3 yilda bir yeniden test edilmelidir.

Her 2 yilda bir, kaynak¢inin son 6 ay icerisinde kaynak ettigi 2
kaynak dikisi RT, UT veya tahribatl teste tabi tutulur ve
sonuglar dokiimante edilir, sonug basariliysa sertifika 2 yil

daha uzatilir.
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Sertifikalandirma ve Gegerlilik Suresi

3. 6 aylik araliklarla sertifikanin imzalanmasi ile birlikte,
- kaynakei ayni imalatgi icin ¢calisiyorsa
- imalatgi ISO 3834-2 veya ISO 3834-3 sertifikasina sahipse
- imalatgi kaynakg¢inin uygulama standartlarina gore uygun
kalitede kaynak yaptigini diizenli olarak dokiimante

ediyorsa (kaynak pozisyonu, dikis tiirti, mb/nb)

sertifika sliresiz olarak gecerlidir.
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