ULASIM ARACLARINDA
YAPISTIRMA TEKNOLOJISI

AYLIN SELVi



Yapistirma Kaynak
e® Avrupa Yapistirict Uygulayicisi Uluslararasi Kaynak Operatoru
@ Avrupa Yapistirict Uzmani Uluslararasi Kaynak Uzmani
. . Uluslararasi Kaynak Teknolojisti
@ Avrupa Yapistirici Muhendisi

Uluslararasi Kaynak Muhendisi




Dengeli gerilme dagilimi

Elastik baglanti noktasi (Burulma)

Benzer/farkli yluzeylerin birlegtiriimesi
Boyanmis parcgalarin montaji

Delme ve kaynak sirasinda olusan yuzey hasarlarini
Arka yuzeyde iz

Tasarim esnekligi ve estetigi

Agirlik azaltma

[zolasyon (ses — hava — su - toz)

Korozyonu 6nleme

Yalitkanlik / iletkenlik

Manuel ve otomatik uygulama olanagi

Yuksek kesme ve cekme mukavemetleri
Yuksek darbe direnci ve yirtima mukavemetleri
Hibrit olarak birlegtirilme



Sicaklik dayanimi

Yapistiricinin yaslanmasi (aging)

Karlenme zamani

Yapistiriciya uygun tasarim gerekliligi
Yuzey hazirlk islemleri

Her yuzeye farkl yapistirici ve yuzey islemi
Uygulama kalinligi

Kalitesinin kontrol edilememesi

Yuksek maliyet

Kimyasal malzeme - KKD

Depolama - son kullanma tarihi



1) Teknik Avantajlar

Agirlik azaltma (Lp), kullanim omru arttirma

2) Ekonomik Dengeler

Ucret / performans orani

3) Cevre Kanunlari

Dogal kaynaklarin korunmasi (voc)




rapistirici Nedair?

o
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Definition of an adhesive (based on EN 923):

\

An adhesive is a non-metal which can join two substrates
via bonding to the substrate surface (adhesion) and via its
internal strength (cohesion).










Tek Yiizeyde iki Yizeyde

Adezyon Zafiyeti Adezyon Zafiyeti

é [Z::‘:::; Source: Habenicht
CALISAN TARAFINDAN FARK EDILIRSE x 1
BANTTA FARK EDILIRSE x 10
TESLIMATTA FARK EDILIRSE x 100
MUSTERI TARAFINDAN FARKEDILIRSE x 1000

EK MALIYET GETIRIR



Tesekkurler...



