TS EN 15085-2 kapsaminda

firmalarin belgelendirilmesinde

dikkat edilmesi gerekenler

Ozlem Karaman
Metalurji ve Malzeme Miihendisi
Kaynak Miihendisi

A

GSI SLV

Bilgi




DIN EN 15085:2008

Demiryolu Uygulamalari- Demiryolu Aracglari ve Parcgalari
DIN EN 15085 standartlari serisi, DIN 6700 standartlari serisinin yerini almistir.

Bolum 1;
Bolum 2:

Bolum 3;
Bolum 4:
Bolum 5:

Genel

Kaynakli uretim yapan igsletmelerin
sertifikalandirilmasi / Kalite beklentileri

Tasarim gerekleri
Uretim gerekleri
Test ve dokUmantasyon

GSI SLV

Bilgi




Belgelendirme Kurulusu

ISO 17065 standardi kapsaminda akredite olmus kurumlar, EN
15085-2’ ye gore belgelendirme yapabilirler.

ISO 17065 standardina gore akredite olmus kurumlar, gerekli
kosullari yerine getirdiklerinde ECWRV* tarafindan
yetkilendirilebilirler.

ECWRYV tarafindan onanmis kurullarin yaptigi belgelendirmeler
cevrim i¢i kayit (online register) sistemine dahil edilmektedir.

*ECWRV: European Community for Welding of Railway Vehicles / Demiryolu Araglari
Kaynak Uygulamalari igin Avrupa Komitesi

A

GSI SLV

Bilgi




Uretici
v" Proses Uzerinde tam bir kontrole sahip oldugunu

ve

Musterinin istedigi kalite duzeyine erigsebilecegini,

SchweiBtechnische ——

Lehr- und Versuchsanstalt

Nisdariassung der B8l mbH GSi SLYV
gOstermelidir.

ZERTIFIKAT

un
nach DIN EN 15085-2
Dem Betieb ASAS Aliminyum San.ve Tic. A. S

von

Kiiciicok Baldesi Kislaalani Mevkii
TR- Akyazi/Sakarya
wird baschsinigt, dass er gesigne: ist iRartei iihren fir den dae
Zertifizierungsstufe CL2 nach DIN EN 15085-2

iet: » Neubau von Fenster und £ nstiagto~en sovie Tragrahmsn
fUr innsra Ausristungstaile

Geltungsbereich

SchweiBprosess
D ot o o | s k|
1a1 oncy lanz2.25 | [ESRETY

Bunun icin firmanin yeterliliginin belgeli olmasi gerekir.

verantwortliche Schweilaufsichtsporson:  Emrah Fahri Ozdogry (Stule &) geb.: 04.11.1975
glelohberechtigter Vertreter: Engin Orkmez (Stufe A} geb. 13.07.1976
Vertreter. Burhan Erdogan {Stufe C} geb.: 17.03.1977
Bemerkungen: siehs Racksaite
Zertifikat Nr.: SLVBB/S085/CL22610108

i

Egitim

eME Bilgi




Personel gereksinimi / Kaynakgilar ve kaynak operatorleri

Asagidaki standartlara gore belgeli olmalidir:
= Celik Kaynakgilari EN ISO 9606-1
= Aluminyum Kaynakgilart EN ISO 9606-2
= Kaynak Operatorleri EN ISO 14732

Belgelendirme asagidakiler tarafindan yapilabilir:

«  Akredite sinav / belgelendirme kurulusu (Madde 5.1.1)

Ureticinin belgelendirmesini yapan kurulusun yetkilendirecegi
kaynak koordinatoru (belgelendirme kurulusunun yapacagi sinav neticesinde).

AO—

GSI SLV

Bilgi




Personel gereksinimi / Kaynak Koordinasyonu / Gozetimi

Kaynak koordinasyon personelinin gorevleri ve sorumluluk alanlari ISO
14731 standardina gore belirlenir.

Sorumlu kaynak kontrol personeli olarak, sadece ISO 14731 ‘e uygun olarak
kalifikasyonu ve tecrubesi olan kisiler kabul edilirler.

Kaynak koordinasyon personeli bu standartta 3 seviyede (A, B ve C)
tanimlanmistir.

Egitim

eME Bilgi



Seviye A Genis teknik bilgiye sahip

CL1, CL4 (yapilan isin sinifina bagli olarak)

v' Uluslararasi kaynak miuhendisi (IWE) veya Avrupa Kaynak
Muhendisi (EWE),

v' Uluslararasi Kaynak Teknikeri (IWT) veya Avrupa Kaynak Teknikeri
(EWT).

Deneyim ve bilgi dlizeyi belgelendirme kurulusu tarafindan yapilacak
sinavda/mulakatta olgctlmelidir.

A

GSI SLV

Bilgi




Seviye B spesifik teknik bilgiye sahip

CL2, CL4 (yapilan isin sinifina baglh olarak)

v' Uluslararasi Kaynak Teknikeri (IWT) veya Avrupa Kaynak Teknikeri
(EWT),

v' Uluslararasi Kaynak Uzmani (IWS) veya Avrupa Kaynak Uzmani
(EWS)

Deneyim ve bilgi dizeyi belgelendirme kurulusu tarafindan yapilacak
sinavda/mulakatta olctulmelidir.

A

GSI SLV

Bilgi




Sorumlu kaynak gozetim personelini sinirlama olmadan temsile,
yalnizca ayni veya daha Ustu kalifikasyona sahip kisiler yetkilidir.

Sirket sahipleri, mtiessese mudurleri, isletme mudurleri, Gretim
mudurleri CL1 igletmelerde sorumlu kaynak koordinasyon personel
olarak kabul edilmezler (CL2 sinifinda mimkindar). Bu kisiler CL1
isletmelerde;

= Sorumlu kaynak gozetim personelinin temsilcisi olarak kabul
edilmeleri mumkunddr.

Kuguk isletmelerde sorumlu kaynak gozetim personeli
olmalari mumkuandur. Ancak Uretimde gorevli ve en azindan temel
teknik bilgiye sahip bir vekili olmasi gereklidir.

AO—

GSI SLV

Bilgi




Harici kaynak koordinatorinun galistirilmasi mumkuandur, ancak:

—

Her uretim alani i¢in yalnizca 1 harici kaynak koordinatoru
gorevlendirilebilir,

Harici kaynak koordinatorinun en az 1 vekili olmalidir. Bu vekil
isletmenin kendi personeli olmalidir (CL3 ve CL4 firmalar igin gerekli degil),

Harici kaynak koordinatorunin Uretici ile kontratsal baglantisi
bulunmalidir,

Minimum calisma saati Uretim miktari ile orantili olmalidr,

Harici kaynak koordinatort 1’ den fazla isletme ile galigabilir.

= Isletme sayisinin 2’ yi gegmesi halinde musteri onay!
alinmasi gereklidir.

I ECWRV - EBA UYGULAMASI FARKLIDIR !

AO—

GSI SLV

Bilgi



Personel gereksinimi / Muayene personeli

Tahribatsiz muayene personelinin ISO 9712 (eski EN 473) standardina gore
belgeli olmasi gereklidir.

Uygulama igin PT, MT, RT, UT ve ET i¢in en az seviye 1
GoOzetim igin en az seviye 2

Gozle muayene yapacak personel (EN 15085-5 Tablo 1)

CT1 ve CT2 muayene siniflari igin ISO 9712 standardina gore belgeli
personel

CT3 icin en azindan uretici tarafindan belgelendiriimis personel

CT4 icin en azindan gozle muayene egitimi almis kaynakgilar

Tahribatsiz muayeneler, uygun kalifikasyona sahip harici
uzmanlar tarafindan yapilabilir.

AO—

GSI SLV

Bilgi




Kaynak Planlama Dokumanlari

Uretici tarafindan ve onayli A seviye kaynak koordinatdrii destegiyle,

- Boji (yan parcalar ve montaj)

- Sasi (yan parcalarla beraber)

- Govde (duvarlar ve tavan)

- YUksek guvenlik gereksinimi olan bagka yan

parcalar (6rn. fren istavroz pargalari, boji eksen pimi, vb.)

icin galigma planlari hazirlanmalidir.

Boji ve sasi icin kaynak sira plani hazirlanmasi gereklidir.

A

GSI SLV

Bilgi




Kaynak Yontem testleri ile onanmis Kaynak Talimatlari (WPS)

CPA,CPB,CPC1,CPC2ve CP C3icin EN ISO 15609-1 ‘e gore

CP D kaynak performans sinifi icin, eger musteri isterse WPS

hazirlanir.

A

GSI SLV

Bilgi




Kaynak Yontemlerinin Onaylanmasi (WPQR)

CPA EN ISO 15614, EN ISO 15613
(Reh > 500 Mpa veya mise EN ISO 15614)

CPB,CPC1, CPC2 EN ISO 15613, EN ISO 15614

CPC3 EN ISO 15610, EN ISO 15611, EN
ISO 15612, EN I1SO 15613,
gerekiyorsa EN I1SO 15614

A

GSI SLV

Bilgi




Imalat kaynak testleri

- Tasarimin EN 15085-3'e gore yeterliligini kontrol edip, emin
olmak igin,

- Kaynak kosullarini saglamak igin,

- Kaynakgllarin yeterliligini gormek igin,

- Kaynagin kalitesini gormek igin.

Gergek Urunle ayni kosullarda gerceklestiriimelidir.
Kayit altina alinmalidir.

EN ISO 15613’e uygun olarak yapilmalidir.

A

GSI SLV

Bilgi




Tasarimin kontrolu i¢in yapilan imalat kaynak testleri

Tasarimin kaynak edilebilirliginin ispati igin:

- Pratik uygulama icin (kaynak icin hangisinin daha uygun
oldugunu tasarlamak icin)

- Malzeme sec¢imi

- Muayene edilebilirlik

- Kalite gereksinimleri

- Mekanik ozellik verileri (mukavemet, suneklik)

AO—

GSI SLV

Bilgi




Kaynak kosullarini dogrulayan imalat kaynak testleri

EN ISO 15614’e gore ispatin mimkun olmadigi 6zel kaynaklar

icin, belirlenen kaynak performans sinifina erisildigini gostermek

icin yapilir.

Orn. tam nufuziyetli olmayan BW ve T-BW, tek taraftan ulasilabilen

T birlestirmelerdeki HV kaynaklar

A

GSI SLV

Bilgi




Kaynakgilarin becerisini dogrulamak igin yapilan imalat

kaynak testleri

T birlestirmelerin HV veya HY kaynaklari
Tamirat gibi karmagsik durumlardaki kaynaklar
Erisimin zor oldugu durumliar

Kaynaklanabilirligi iyi olmayan malzemeler
Brangman kaynaklari

t <3 mm (ince) saclarda ek birlestirmeleri ve FW

CP A kaynak performans sinifina giren dikisler

A

GSI SLV

Bilgi




Kaynak hazirligi
- Kaynak baslangic¢ ve bitis plakalari kullaniimahdir. (EN
15085-3:2007, 7.3.11)

t > 8 mm igin, ana malzemeye yapilan kaynak agzi hazirlig,

baslangig-bitis plakasinda da yapilir.

AO—

GSI SLV

Bilgi




Kaynak hazirlhigi

Gecici bir ek-parca kaynagi yapilacaksa, tasarim bolumuyle

gorusulur.

Kaynak bolgesi rutubet, kir, pas, yag, vb. arindiriimig
olmalidir.

Bindirme kaynaklarinda ve kaynak sonrasinda
erisilemeyecek noktalarda, korozyona karsi astar boya veya

kaplama i¢in gerekli kosullar saglanmis olmalidir.

A

GSI SLV

Bilgi



Kaynak hazirhgi

Bu kosullar:

Musteri onayi gerekiyorsa, musterinin onayladigi astar boya
veya kaplamanin kullanilmasi,

Gerekliligin tasarima dahil edilmis olmasi

WPQR calismasinin astar boya uygulanarak yapilmis olmasi

EN ISO 17652-1 ve-2 gereksinimlerinin saglanmasi

Kaynak bolgelerinin ulagilabilir ve gorulebilir olmasi

A

GSI SLV

Bilgi




EN ISO 17652-2’ye gore imalat test parcasi kirma testi

|

A

GSI SLV

Bilgi




Kaynagin yapiimasi

Kalinti gerilmeler ve carpilmanin en az olacagi sekilde kaynak
planlamasi yapiimalidir (kaynak kalitesi ve mekanik 6zellikler
icin)

Kosebent ve cubuklarin uglarinda, kaynakla etraflarindan
donulmelidir

Mumkunse, PA veya PB pozisyonunda kaynak yapilmali ve

mumkunse dondurme aparati kullaniimahdir.

AO—

GSI SLV

Bilgi




Kaynagin yapiimasi

Kaynak bolgesi, olumsuz hava kosullarindan korunmalidir.
Kaynak sasesi dogrudan kaynak yapilacak parcaya veya en
yakin noktaya baglanmalidir.

Sasenin raylara baglanarak sase akiminin rulmanlar uzerinden

aktarilmasi yasaktir.

On i1sitma ve/veya pasolararasi sicaklik kontrolii gerekiyorsa:
EN 1011-2 ve EN 1011-4; olgime yonelik kilavuz: EN ISO
13916

AO—

GSI SLV

Bilgi




Uygun olmayan sase baglantilari

A

eME Bilgi

Egitim



Kaynak kalitesi
- Kaynaktan sonraki islemlerden sonra (¢entikleri, takviyeleri
taslama gibi), malzemenin kalan et kalinhgi en az %95

olmalidir.

Tasarim nedeniyle kaynak takviyesinin

taslanmasi/islenmesi gerekiyorsa, kalan sureksizlikler

ancak kalite gereksinimleri dahilindeyse birakilabilir.

AO—

GSI SLV

Bilgi




Kaynak oncesi muayene ve testler

Kaynakg¢inin kontrol etmesi gerekenler:

» Kaynak makinasinin dogrulanmig olmasi

> s talimatlarinin olup olmadigi

» Kaynak agzi hazirhgi (WPS’e uygunluk)

» Kullanilacak sarf mazlemelerin WPS’e uygunlugu

A

GSI SLV

Bilgi




Kaynak sirasindaki muayene ve testler
Kaynakg¢inin kontrol etmesi gerekenler:
» Pasolararasi temizligin yapiimasi

> On i1sitma ve pasolararasi sicaklia uyulmasi

» WPS veya is talimatlarina uyulmasi

> Ozel calisma talimatlarina (6rn. kaynak sira planina)

uyulmasi

AO—

GSI SLV

Bilgi




Kaynak sonrasi yapilmasi gereken kontrol ve testler

Kaynakg¢i veya kaynak operatoru tarafindan,

v' Kaynagin tamamlandigi

v' Kaynagin temizlendigi

v' Kaynagin sekil ve boyutsal olarak resme uygun oldugu

kontrol edilmeli ve kayit altina alinmalidir.

AO—

GSI SLV

Bilgi




Muayene ve Kabul seviyeleri

(EN 1SO 17635:2010, eski EN 12062)

Kose kaynaklarinda (FW) yiizey hatalarinin tespiti i¢in

VT
Ferritik celik VT ve MT
VT ve PT
VT ve (ET)

VT
Ostenitik celik, aliminyum, VT ve PT
nikel, bakir, titanyum VT ve (ET)

Not: Parantez icinde verilen yontemler, sinirli olarak uygulanabilir

A

65 SLV

Bilgi




Muayene ve Kabul seviyeleri

(EN 1SO 17635:2010, eski EN 12062)
Alin (BW) ve T-tam niifuziyetli kaynaklarda (T-BW)

i¢ (hacimsel) hatalarin tespiti icin

Malzeme ve t<8mm 8<t<40 mm t>40 mm
birlestirme tiiri

Ferritik BW RT veya (UT) RT veya UT UT veya (RT)
Ferritik T-BW (UT) veya (RT) UT veya (RT) UT veya (RT)
Ostenitik BW RT RT veya (UT) RT veya (UT)
Ostenitik T-BW (UT) veya (RT) (UT) ve/veya (RT)  (UT) veya (RT)

Not: Parantez icinde verilen yontemler, sinirli olarak uygulanabilir

o=

65 SLV

Bilgi




Belgenin gecerliligi

v' Gegerlilik suresi en fazla 3 yildir.

v'  Belge yalnizca lUzerinde yazil adres ve isimdeki firma icin
gecerlidir.

v Belge iceriginde taniml bilgilerde degisiklik olmasi

durumunda uretici belgelendirme kurulusunu aninda haberdar
etmelidir.

v' Gegerlilik suresi boyunca yillik denetimler yapilarak, standart
gereklerinin saglanip saglanmadigi denetlenir.

AO—

GSI SLV

Bilgi




