TS EN 15085






1894 Yilinda Bakim ve Onarim Atolyesi olarak kurulmustur.

1924 Yilinda TCDD Iisletmesi Genel Mudirligi'ne baglanmistir.

1958 KARAKURT Buharli Lokomotifi Imal Edilmistir.

1961 DEVRIM OTOMOBILI TECRUBESI VE ESKISEHIR VIZYONU
SONU

1970 Yilinda ELMS, TCDD’ ye bagli bir muessese.

1986 Yilinda TULOMSAS adi ile Bagli Ortaklik haline déniismustr.

1994 DH 7000 Tipi YUNUS EMRE Lokomotifi imali,

1999 DH 9500 Tipi Lokomotif Uretimi,

2002 DH 10000 Tipi Lokomotif Uretimi,

2003 DH 12000 Tipi Lokomotifi Proje Calismalari Tamamlandi.

2012 DE 37000 Tipi Lokomotif GE ile ortak imalata baslandi.

2014 E 68000 Tipi Lokomotif Hyundai Rotem ile ortak imalata baslandi
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E 43000 Anahat



DH 9500 Anahat ve Manevra

" DE 33000 Anahat

DH 10000
Anahat ve Manevra
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Idare tarifindan Eskigehir DPemiryol Fabrikalaranda gl lmiis s
Laynakel kursuna igtirak edip kursu ikmal ettikten senra idarcdeki vazife=
me devom edecerimi gayct iki semseden evvel vazifemden ayraldifom toktirde
llursun devaml miiddetince ihtisasim igin idare tarafindon yapilmig olan biu-

tiin masrafis Odeyeceyimi taahbhut fedorim.
I§ yeri + KGO/(‘U'Z(TI'}‘UbCS/
Ady Soyada 2 /’Y)U}'/-—G}-(LKU/)(/Ua -
Numarasi r T EES

Kursu ¢ c/letﬁ Keynaqg/
Bagloma Torihi:. 3276 7946Bitirme Trihd:. .fft=19%%..
















URON TiPI:Y25 BOJI MM PLE RESIM NO:B207 04 00 00 A

|PARGA ADI:Bojl Komple

MALZEME ADI: S 275 JR
87M11300007

1029

087M11300012A
B207040000A
MONTAJ GIZIMI REVIZYON NO : 01 MONTAJ GIZIMI_YURURLUK TARIHI 22022010
- N = $ EMRI N K( ®
TULOMSAS Kaynak Plani No: YUR. TAR. :04.11.2009 [ <] kggg]’&;ﬁ; 61;1 WPS NO KAYNAK PLANI NO
GENEL Y25/BOJIKP-001 = ¢
LOENEL Sayfa No:1/3 verh o URIE:
ooy KAYNAK SIRA PLANI it | Il o —
Uriin Tipi: Y25 BOJI Komple resim no: Parga adi: Y25 BOJI Malzeme:s235 J2-5275 | Agirlik(kg) Genel ebatlar(mm) xx 54 /
MONTAJI B207 04 00 00 A J2- HKOF aai Sikrn i REV:00
Birlestirme| Kaynak Kusur Kaynakta W,Ml\l‘ \
Kaynak Kalinlik | Kalinlik | Birlestirm | hazirlik | Performans kabul Denetim Kaynak kullanilan sarf | Koruyucu S
numarasi Parcat Parga2 1 t2 e Turd tard Sinffi seviyesi sinifi WPQR WPS prosesi malzemeleri gaz tiirl
200M33250008 | 200M33250008 EN 440 M24
1 oz1 20 20 BW HV CPC2 CT3 WPS 102-2 135 G424MG3SI1 Ac 18
200M33250008 | 300M33250006 EN 440 M24
2 POZL POZ1 2 40 Fw cpe2 e WPS 106-1 135 G424MG3Si1 Arc 18
EN 440 M24
3 T2000029 T2000030 12 10 Fw HV CPC2 CT3 WPS 106-2 135 G424MG3SI1 Ac 18
EN 440 M24
4 T2000029 T2000031 12 10 Fw HV CPC2 CT3 WPS 106-2 135 G424MG3Si1 Arc 18
387M12260005 | 487M12260006 EN 440 M24
5 YP1 YP2 10 0 Fw CPC2 cm WPS 105-2 135 G424MG3Si1 Arc 18
387M12260005 EN 440 M24
6 Y1 487M12260008 | 10 10 W CPC2 CT3 WPS 105-1 135 Ga24MG3SiL Ao 18
104008348/ EN 440 M24
7 104008350 104008349 8 8 Fw CPC2 CT3 WPS 106-1 135 G424MG3SI1 Arc 18
EN 440 M24
8 104008348 104008349 8 8 W HV CPC2 CT3 WPS 106-1 135 Ga24MG3SiL A 18
EN 440 M24
9 287M12260002 | 187M12540011 | 12 25 W CPC2 CT3 WPS 105 135 Ga24MG3SiL A 18
EN 440 M24
10 287M12260002 | 187M12540011 | 12 25 BW HY CPC2 CcT3 | WwPS101-11 135 Ga2aMG3SiL A 18
EN 440 M24
11 287M12260002 | 287M12260028 | 12 12 BW Y CPC2 CT3 WPS 101-9 135 G424MG3SiL A 18
EN 440 M24
12 387M12260004 | 287M12260029 14 14 BW \% CPC2 CT3 WPS 101-8 135 G424MG3SI1 Arc 18
387M12260004/ EN 440 M24
13 387M12260005 | o0 o K ooe | 10 14 FW CcPC2 CT3 WPS 105-1 135 G424MG3Si1 Arc 18
EN 440 M24
14 387M12260004 | 487M12260007 | 14 10 W CPC2 CT3 WPS 105-1 135 G424MG3SiL A 18
EN 440 M24
15 287M12260029 | 387M12260006 14 10 FwW CPC2 CT3 WPS 105-1 135 G424MG3SI1 Arc 18
EN 440 M24
16 T2001881 387M12260005 12 10 FwW CPC2 CT3 WPS 105-1 135 G424MG3SI1 Arc 18
EN 440 M24
17 387M12260005 | 2MCR71288 10 8 FwW CPC2 CT3 WPS 105-1 135 G424MG3SI1 Arc 18
EN 440 M24
18 387M12260004 | 487M33290001 14 10 FwW CPC2 CT3 WPS 105-1 135 G424MG3SIL Arc 18
EN 440 M24
19 287M12260024 T2000018 12 16 FwW HV CPC2 CT3 WPS 106-1 135 G424MG3SI1 Arc 18
EN 440 M24
20 287M12260002 T2000018 14 16 FwW HV CPC2 CT3 WPS 106-1 135 G424MG3SI1 Arc 18




TSI
GEREKLERI

Acik Noktalar

Gerekler

Acik Noktalar

Gerekler

Acik Noktalar

Gerekler




Kaynakli baglantilarin degerlendiriimesi TSI WAG'da, ta
ki yeni 2009/107/EC komisyon karari aciklanana kadar
acik bir nokta “Open Point” idi. Yonetmelik, artik kaynakli
baglantilarin EN 15085-5’'e gore degerlendiriimesi
geregini tum Uye Ulkeler igin tanimlamistir. Buna
Istinaden, TCDD bagli ortakliklarindan ve
tedarikcilerinden bu standarda uymalarini zorunlu hale
getirmistir.



SH2 or (H1,H2)

ISO 9001

Internal

Sirket Yonetim Dizayn Gelistirme Uretim Tedarikci Yonetimi Degisim Yonetim



http://www.iris-rail.org/index.php?SID=b5845ca1b9dda7a2c07ecb45e6a5d058?page=global

DEMIRYOLU ARACLARI VE KOMPONENTLERININ KAYNAK ISLERI
KALITE SARTLARI VE KAYNALI IMALAT YAPAN URETICILERIN

SERTIFIKASYON AKTS SEMASI 1/2

CL3+4

EN IS0 150852 ICIN
| SERTIFIKASYON SEVIVESI
CL1 Gerekli Olmachs: | CL2 TABLO 1
Durumlar Ve Baza
Taseronlar Uygulamal:
Yy
CL1
Gereksiz Kalite $artlan

Belirleme
ENIS0 38342

ISLEM
GEREKSIZ

Tasanmdé:gdzden gecirme
Ealite sartlan

Ve diger gereklikler icin
Alag semasa 2/2 bakiuz

EN IS0 38342 YE GORE GEREKLILIKLEFR

. Evet
Kavnak vet
koordinatdr
150 14731 —r
Lslem
Yok gereksiz
- EN 2871 gére EN 473 gire
Egitim s1nav Smav
ODTU
l Evet
Islem
gereksiz

koordmatér
gorev

EN 150852 EK-B tablo 2
Sevive A-B

NDT
Personeli
belgelinu

Kaynak
Talimatlari
var nu?

IS0 15609-2 ve gire
talimat hazirlanmast




DEMIRYOLU ARAGLARI VE KOMPONENTLERININ KAYNAK ISLERI
KALITE SARTLARI VE KAYNALT IMALAT YAPAN URETICILERIN
SERTIFIKASYON AKIS SEMASI 212

Tasanmd&gdzden Sarmamenin difer sarflan Tagsronlar,

Gerek=iz gecirme depalama, techizat, bakim vs.
Ealite sartlan

I;lem gereksiz

EN 15083-3

- Birlezim &zelliklerinm hesaby Geometnk, lat
‘ malzemealer. zerilmealer
Flemax an kesit min ket T
Birlegimin L alonda misaade
komuma bagh R . . . . . edilen gerilme (@r.
dzelliklerini Birlesim veri gerilme seviyesi hesaplamas stanciart
degstinin hesaplama veya
yorlma
r Hesaplanan o Taavenes
degerleri)
Hesaplanan o> B, (starik) Aﬁh
| |
Gerilme kategarilerinin belifnmesi | | Enmiyet katseocilerinin belidenmesi
% Gerilmes seviyesi Emmnivet Seviyesic
Yitksek / ora / dilsitk Yilksek / orta / dfigik
¥
‘ Birlesim kalitesinin tabsisi | - —
CPA CPB,CPCLCPCL.CPCIwveya CPD
¥
Ealite / Denatim Denetim smuf {Table 3)
mukayesesi
CTLCT2.CT3.CT4
Hayir
Or. exisim zorfngn Fizibilite

kaontrolii

Evet

Proje onan
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