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ve ISO 15614-1:2004 + A2:2012

ile karsilastiriimasi
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ISO 15614-1:2017’deki yenilikler ve ISO 15614-1:2004 + A2:2012 ile

karsilastiriimasi

Kaynak yontem testleri 2 Seviyede yapilabilecek:

Seviye 1 ASME Sec. IX gereklilikleri temel alinmistir
Seviye 2 EN ISO 15614-1:2004 + A2:2012 temel alinmistir

Seviye 2’ye gore yapilmis yontem testleri, Seviye 1’i kapsar

(tersi gecgerli degildir)
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ISO 15614-1:2017’deki yenilikler ve ISO 15614-1:2004 + A2:2012 ile

karsilastiriimasi

Seviye 2’de yapilmasi gereken testler daha kapsamlidir ve onay araliklan

daha kisithdir.
Sartname veya uygulama standardinda yontem testi seviyesi

belirtiimediyse, Seviye 2 gereklilikleri uygulanir.

(1)
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ISO 15614-1:2017’deki yenilikler ve ISO 15614-1:2004 + A2:2012 ile

karsilastiriimasi

Daha 6nce yayimlanmis Kaynak Yontem Testleri
Bu standardin yayimlandigi tarih itibariyle yapilacak tim yeni kaynak
yontem testleri bu dokiimana gore yapilacaktir. Bununla birlikte, bu belge

daha 6nce yayimlanmis kaynak yontem testlerini gecersiz kilmaz.

Eger sozlesme I1SO 15614-1:2017’yi referans gosterirse ve imalatgi mevcut

WPQR’1 uygulamak isterse, mevcut WPQR yeni onay araliklariyla

yayimlanabilir. ilave testler gerekiyorsa, ayri bir test parcasi kaynak

edilmelidir.
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ISO 15614-1:2017’deki yenilikler ve ISO 15614-1:2004 + A2:2012 ile

karsilastiriimasi

Test Par¢asi

imalat/baglanti geometrik
Bir alin kaynagi testi bitln gereklilikleri, bu standartta verilen

birlestirmeleri kalifiye eder standart test parcgasiyla temsil
edilemeyecekse, EN ISO 15613

standardinin uygulanmasi gerekir.
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ISO 15614-1:2017’deki yenilikler ve ISO 15614-1:2004 + A2:2012 ile
karsilastiriimasi
Muayene ve Testler

Tablo 1 — Seviye 1 icin (!)

“

GOzle muayene %100
Transvers cekme testi 2 numune
Transvers egme testi 4 numune

Tam nufuziyetli
alin kaynagi

Gozle muayene %100

) b
Makro inceleme 2 numune

Kdse kaynagi
a Egme testiicin:t <12 mm: 2 kok 2 kep egme; t > 12 mm: 4 yan egme

b Uygulama standardi mekanik ozellikleri de gerekli goriirse, istenen testler
yapilmahdir.
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=

Tablo 2 — Seviye 2 igin (ayni)

| Testparas | TestTipl ___Test kapsamt|_Not _

Tam nifuziyetli alin kaynagi

Tam nifuziyetli T-baglantisi

Tam nifuziyetli bransman
baglantisi

Kose kaynagi
f

GoOzle muayene

Radyografik veya ultrasonik m.

Ylzey catlak kontrolu
Transvers ¢gekme testi
Transvers egme testi

Tokluk testi

Sertlik testi

Makro inceleme

GoOzle muayene
Ylzey catlak kontrolu

Ultrasonik veya radyografik m.

Sertlik testi
Makro inceleme

GoOzle muayene
Yizey catlak kontrolu
Sertlik testi

Makro inceleme

%100
%100
%100
2 numune
4 numune
2 set
1 numune
1 numune

%100
%100
%100
1 numune
2 numune

%100
%100
1 numune
2 numune

GSI SLV
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Notlar:

a Ultrasonik test, t <8 mm ve 8, 10, 41-48 grubundaki malzemeler i¢in uygulanmaz.

b Penetrant Testi veya Manyetik Parcacik Testi. Miknatislanamayan malzemeler icin:
Penetrant Testi.

c Egme testiicin:t <12 mm: 2 kok 2 kep egme; t > 12 mm: 4 yan egme

d t> 12 mm ve daha kalin ve tokluk 6zellikleri belirtilmis malzemelerde, 1 set kaynak
metalinden ve 1 set HAZ'dan. Uygulama standardi, 12 mm’den ince malzemeler icin de
centik darbe testi isteyebilir. Test sicakligi, Gretici tarafindan, uygulamaya veya
uygulama standardina gore secilmelidir. Ek testler icin, bknz. 7.4.4

e Alt grup 1.1 ve 8, 41-48 malzeme gruplariicin istenmez (istisna 1.1-8(!))

f Uygulama standardi mekanik ozellikleri de gerekli goriirse, istenen testler yapilmalidir.

g Dis cap < 50 mm ise ultrasonik test istenmez. Dis ¢cap > 50 mm ise, teknik olarak

ultrasonik test yapilamayacaksa ve birlestirme sekli anlamli sonug¢ alinmasina uygunsa

radyografik muayene yapilmalidir.
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ISO 15614-1:2017’deki yenilikler ve ISO 15614-1:2004 + A2:2012 ile

karsilastiriimasi

Onay Araligi

Uretici

Kaynak yontem testi, yontem testini yapan imalat¢inin tim sorumlulugu

tasimasi sartiyla, fabrika veya sahada yapilacak kaynakl isler icin gecerlidir!
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ISO 15614-1:2017’deki yenilikler ve ISO 15614-1:2004 + A2:2012 ile
karsilastiriimasi

Onay Araligi
Ana malzeme grubu

ISO/TR 15608 (celik, aliiminyum ve alasimlari, bakir ve alasimlari, nikel ve
alasimlari, titanyum ve alasimlari, zirkonyum ve alasimlari,

dékme demir)

ISO/TR 20172 Avrupa gruplama sistemi (celik, aliiminyum ve alasimlari,

bakir ve alasimlari, dékme demir)

ISO/TR 20173 Amerika gruplama sistemi (ISO/TR 15608’le ayni malzeme
gruplari)

ISO/TR 20174 Japon gruplama sistemi (ISO/TR 15608’ gére)

(bu gruplama sistemlerinin disindaki malzemeler ayrica kalifiye edilmelidir) (!)
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Tablo 5 — Celik gruplari ve alt gruplari icin Onay Araligi

Malzeme Malzeme B
A

1 6 7 8 9 10 11
1-1 .

1-1
2-1

GéTgLV
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Tablo 5 — Celik gruplari ve alt gruplari icin Onay Araligi

Malzeme Malzeme B
A

5 6 7 8 9 10 11

5-1
5-2
5-5

o~

©ME Bilgi

Egitim




ISO 15614-1:2017’deki yenilikler ve ISO 15614-1:2004 + A2:2012 ile
karsilastiriimasi

Onay Araligi

Ana malzeme grubu
> 1,2,3 ve 11. gruptaki malzemeler, esit veya daha diistik akma

mukavemetine sahip celikleri kalifiye eder.

» 4,5, 6, 8ve9. gruptaki malzemeler, ayni alt gruptaki ve ayni malzeme

grubunun diger alt gruplarindaki celikleri kalifiye eder.

» 7 ve 10. gruptaki malzemeler, ayni alt gruptaki celikleri kalifiye eder.
()
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ISO 15614-1:2017’deki yenilikler ve ISO 15614-1:2004 + A2:2012 ile

karsilastiriimasi

Onay Araligi
Malzeme kalinhigi
Kaynak edilecek iki malzemenin kalinhgi, kalifiye edilen kalinlik araliginda

olmalidir.

Istisna: Eger yontem testi 30 mm veya daha kalin bir test pargasi ile

vapilirsa, farkli kalinliktaki malzemelerin kaynak edilmesinde daha kalin

malzeme igin st sinir yoktur!

(1)
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ISO 15614-1:2017’deki yenilikler ve ISO 15614-1:2004 + A2:2012 ile

karsilastiriimasi

Herhangi bir alin kaynagi veya kdse kaynagi testi butliin kose kaynaklarini ve

bitin malzeme kalinliklarini kalifiye eder.

114, 12 ve 13 yontemleri icin, eger bir paso kalinligi 13 mm’den fazlaysa,
kalifiye edilen maksimum malzeme kalinhgi 1,1 t’dir.
Eger centik darbe testi yapilmasi gerekiyorsa:

» t> 16 mm: kalifiye edilen min. kalinlik 16 mm

» t< 16 mm: kalifiye edilen min. kalinlik t

» t <6 mm: kalifiye edilen min. kalinlik 0,5 t
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ISO 15614-1:2004 + A2:2012

Alin Kaynagi, Malzeme Kalinligi ve Kaynak Metal Kalinligi Onay Araliklar

=

N
st Parga5| Kalinhg: Onay Araligi /
Tek paso }Lu{aso

t<3\ 07t—13t /)7t—2t

3<t<12 %’t(min. 3)-1,3¢t 3mm — 2 t2

12 < t < 100 0,5P<1,1t 05t-2t

t> 100 /(ygulanamé\ 50-2t

Boyutlar mm olarak veriln

yapilmamissa, ust sinir 12 mm’dir.

A

eME Bilgi

Egitim




Tablo 7 — Alin kaynagi icin malzeme kalinligi ve yigilmis kaynak metali onay araligi (!)

Test parcasi
kahnl.gl

t Seviye 1

t<3
3<t<12
12<t<20

20<t<40

40 <t < 100

100 < t < 150

t> 150

@ MEP

Egitimf

Onay arahgl
Malzeme kalinhg:
Seviye 2
Tek paso
0,5t-2t
0,5t (min.3) — 1,3t
05t—1,1t

Cok paso

O;St_zt

50— 2t

50—2t

Yigilmis kaynak
metali kalinhgi
s

<2s
<2s*
<2s

s<20ise<2s
s>20ise<2t

s<20ise<2s
s> 20 ise < 200

s<20ise<2s
s > 20 ise < 300

s<20ise<2s
s>20ise<1,33t

_O——

B i '.g i ;?i;:l




Tablo 8 — Seviye 2 - Kdse kaynagi icin malzeme ve bogaz kalinligi onay

arahig

Test pargasi | Omay aralige

kalinhgi Bogaz kalinhgi

t Malzeme kalinhg1*
Tek paso Cok paso

t<3 0,7t—-2t
3-2t 0,75a-15a Sinirlama yoktur

t>30 >5

- a test parcasinda 6lglilen bogaz kalinhgidir.

- Eger kose kaynagi, bir alin kaynagiyla kalifiye edilmisse, bogaz kalinligi onay
araligi, yigilmis kaynak metali kalinligina gore belirlenir.
*farkh malzeme kalinliklari igin, test parcasinin her iki kalinligi icin ayri onay

araligi hesaplanir.
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ISO 15614-1:2017’deki yenilikler ve ISO 15614-1:2004 + A2:2012 ile
karsilastiriimasi

Onay Araligi
Boru ¢api ve bransman baglantisi
Seviye 1: Cap zorunlu degisken degildir. Herhangi bir yari mamul: plaka,
boru, dovme, dokiim digerlerini kalifiye eder.

Seviye 2: Boruda alin kaynagi kalifikasyonu, plaka alin kaynagini kapsar.

Plakada yapilan kalifikasyonlar, asagidaki sartlarin saglanmasi durumunda,

borulari da kapsar:
- Boru dis capi 500 mm’den buytkse,
- 150 mm’den buyuk capli borularda PA, PF veya PC (boru

donddirulerek) pozisyonlarinda kaynak yapilacaksa.
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Tablo 9 — Seviye 2 — Boru ve bransman baglantisi caplari i¢cin onay aralig

Test pargasinin g¢apl Onay araligi

D >0,5D

(1)
Bransman Baglantilarinin Agisi
a acisiyla yapilan bransman baglantisinin kaynak yontem testi,

60° < a < 90° arahgindaki bitiin bransman acilarini kapsar.

a < 60° ise, ayri bir test parcasi kaynak edilmelidir ve ydntem testi

a-90° araligindaki biitiin bransman acilarini kapsar.
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ISO 15614-1:2017’deki yenilikler ve ISO 15614-1:2004 + A2:2012 ile

karsilastiriimasi

Kaynak Yontemleri

Her mekanizasyon seviyesi ayri ayri
kalifiye edilmelidir (elle, yari-mekanize,
tam-mekanize ve otomatik)

Mekanizasyon seviyesi zorunlu parametre
degildir.

Birden cok kaynak yontemiyle yapilacak
Bir test parcasinda, birden ¢ok kaynak testin kalifikasyonu, sadece yontem
yontemi veya sarf malzemesi testinde uygulanan kaynak yontemlerinin
kullanildiysa, her bir yontem veya sarf sirasi ayni olacak sekilde gecerlidir.
malzemesi ayri ayri veya farkl
kombinasyonlarda uygulanabilir. Karsi paso, yontem testinde uygulanan
yontemlerden biriyle kaynak edilebilir.
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Kaynak Pozisyonlari

Eger sertlik ve tokluk degerleri istenmiyorsa, herhangi bir pozisyonda

yapilan kaynak (plaka veya boru) bitiin pozisyonlardaki kaynaklari (plaka

veya boru) kalifiye eder.

Bltln pozisyonlarin kapsanmasi igin:
» darbe testi en cok isi girdisinin oldugu kaynak pozisyonundan

» sertlik testi isi girdisinin en az oldugu kaynak pozisyonundan yapilmalidir.
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Kaynak Pozisyonlari
Sertlik ve tokluk gerekliliklerini yerine getirmek icin, eger tek bir pozisyonda

kalifikasyon gerekmiyorsa veya sabit bir boruda yontem testi yapilmiyorsa,

farkh kaynak pozisyonlarinda iki test parcasi kaynak edilmelidir. Batun

pozisyonlarda kalifikasyon isteniyorsa, her iki parcaya gozle muayene ve
tahribatsiz testler uygulanmalidir.
PG, PJ ve J-LO45 pozisyonlari icin ayri bir kaynak yontem testi yapilmasi

gerekir.

Not: Ornek olarak, plaka alin kaynaklarinda, en yiiksek isi girdisi PF veya PA

pozisyonunda ve en diistik isi girdisi PC veya PE pozisyonundadir (!)
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Birlestirme / Kaynak Tipi

Seviye 1:

a) Tam nifuziyetli alin kaynaklari, tam ve kismi nifuziyetli alin kaynaklarini
ve kose kaynaklarini bitin birlestirme tiplerinde kalifiye eder.

b) Alin kaynaklari, bransman baglantilarini kalifiye eder.

c) Kose kaynaklari sadece kdse kaynaklarini kalifiye eder.

d) Althk kullanmadan, tek taraftan yapilan kaynaklar, iki taraftan yapilan ve
althk kullanarak yapilan kaynaklari kalifiye eder.

e) Althkla yapilan kaynaklar, iki taraftan yapilan ve altliksiz kaynaklari
kalifiye eder.

f) Cift taraftan, taslama olmadan yapilan kaynaklar, iki taraftan taslama ile

yapilan kaynaklari kalifiye eder.

AO—
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Birlestirme / Kaynak Tipi

Seviye 1:

g) Cift taraftan, taslama ile veya taslama olmadan yapilan kaynaklar, tek

taraftan althkla yapilan kaynaklari kalifiye eder.

h) Eger tokluk veya sertlik gerekleri uygulaniyorsa, verilen bir ydontem icin,

cok pasolu kaynagi tek pasolu (veya iki tarafta tek pasolu) kaynaga
cevirmeye veya tam tersine izin verilmez.

i) Yigma (Build-up) kaynagi, alin kaynagi test parcasiyla kalifiye edilir.
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Birlestirme / Kaynak Tipi
Seviye 2:

a) Alin kaynaklari, tam ve kismi nifuziyetli alin kaynaklarini ve kose
kaynaklarini kalifiye eder. imalat kaynaklari agirlikli olarak kése kaynagi ile
yapiliyorsa, kose kaynagindan test yapiimalidir.

b) Tam nufuziyetli alin kaynaklari, tam ve kismi nifuziyetli alin kaynaklarini

ve kose kaynaklarini bitin birlestirme tiplerinde kapsar.

c) Boruda alin kaynagi, 60° ve daha buyiik acili bransman kaynaklarini da

kalifiye eder.
d) T-birlestirme alin kaynaklari (T-BW), tam ve kismi nifuziyetli T-

birlestirme alin ve kose kaynaklarini kalifiye eder (tersi gecerli degildir)
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Birlestirme / Kaynak Tipi

Seviye 2:
e) Kose kaynaklari, sadece kose kaynaklarini kalifiye eder.
f) Althk kullanmadan, tek taraftan yapilan kaynaklar, iki taraftan ve altlik
kullanarak yapilan kaynaklari kalifiye eder.
g) Althkla yapilan kaynaklar iki taraftan yapilan kaynaklari kalifiye eder.
h) Cift taraftan, kokd kaldirmadan yapilan kaynaklar, koki kaldirarak yapilan
cift tarafli kaynaklari kalifiye eder.
i) Cift taraftan, taslama ile veya taslama olmadan yapilan kaynaklar, tek

taraftan althkla yapilan kaynaklari kalifiye eder.
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Birlestirme / Kaynak Tipi
Seviye 2:

j) Eger tokluk veya sertlik gerekleri uygulaniyorsa, verilen bir yontem igin,

cok pasolu kaynagi tek pasolu (veya iki tarafta tek pasolu) kaynaga
cevirmeye veya tam tersine izin verilmez.

k) Yigma (Build-up) kaynagi, alin kaynag test parcasiyla kalifiye edilir.

|) Tampon paso (buttering), ayri bir test parcasinda, alin kaynagi ile birlikte

uygulanmalidir.
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Dolgu Malzemesi, Uretici / Ticari Adi, Gosterimi

Seviye 1:

Dolgu malzemesinin F numarasinin veya A numarasinin degismesi yeni bir

yontem testi gerektirir.

Ureticinin degismesi veya eger dolgu malzemesi bir F- veya N-numarasi
kapsaminda degerlendirilemiyorsa, dolgu telinin ticari adinin degismesi

yeni bir yontem testi gerektirir.
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Dolgu Malzemesi, Uretici / Ticari Adi, Gosterimi

Seviye 2:
Dolgu malzemeleri, ayni mekanik ozelliklere, ayni tlir 6rtd, ayni 6zIlU tel tipi
veya tozu, ayni nominal kimyasal bilesim ve ayni ya da daha diistik Hidrojen

icerigine sahip dolgu malzemelerini kapsar.

111, 114, 12, 136 ve 132 (137) kaynak yontemleri icin, eger uygulama
standardi centik darbe testinin -20° C’den daha diisiik sicaklikta
yapilmasini istiyorsa, onay araligl yontem testinde kullanilan dolgu

malzemesinin Ureticisi ve ticari adiyla sinirlandirilmistir.
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Dolgu Malzemesi, Boyutu

Dolgu malzemesi boyutunun degistirilmesine, 1si girdisiyle ilgili gereklerin

yerine getirilmesi sartiyla, izin verilir.

Centik darbe veya sertlik testleri istenmiyorsa, dolgu malzemesi boyutuyla

ilgili bir sinirlama yoktur.
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Akim Tiri

Kalifikasyon, kaynak yontem testinde kullanilan akim tipi (dalgali akim (AC),

dogru akim (DC), darbeli akim) ve kutuplama icin gecerlidir. 111 kaynak

yontemi icin, eger centik darbe testi istenmiyorsa, dalgali akim dogru akimi

da (her iki kutup icin de) kalifiye eder.
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Isi Girdisi (ark enerjisi)

Isi girdisi yerine ark enerjisi hesaplanabilir. Ark enerijisi ISO/TR 18491’e goére

hesaplanmalidir.

Seviye 1: Eger tokluk gereklilikleri uygulaniyorsa, isi girdisi icin Ust sinir,
kaynak yontem testinde uygulanan maksimum isi girdisidir.

Seviye 2: Tokluk gerekleri uygulandiginda, kalifiye edilen isi girdisinin Gst
sinirl, test pargasinin kaynagindaki isi girdisinden % 25 daha fazladir.
Sertlik gerekleri uygulandiginda, kalifiye edilen isi girdisinin alt siniri, test
parcasinin kaynagindaki isi girdisinden % 25 daha azdir.

Eger, kaynak yontem testi hem en disuk isi girdisiyle, hem de en yuksek isi

girdisiyle yapildiysa, aradaki battn 1si girdileri kalifiye edilmis olur.
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On Isitma Sicaklig

WPQR’da kayit altina alinan 6n i1sitma sicakligindan 50° C’den fazla diisus,

yeni bir yontem testi gerektirir.

On 1sitma sicakliginin diisiiriilmesine sadece 6n i1sitma ile ilgili gereklilikler

(6rn. ISO/TR 17671-2) yerine getirilirse izin verilir.
()
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Pasolararasi Sicaklik

WPQR’da kayit altina alinan maksimum pasolararasi sicakliktan 50° C’den

fazla artis, yeni bir yontem testi gerektirir.
Seviye 1: Eger tokluk gereklilikleri uygulanmiyorsa, bir sinirlama yoktur.

Seviye 2: 8. (Ostenitik), 10. (duplex) ve 41-48. (nikel alasimlari) malzeme
gruplari icin kalifikasyonun Ust siniri, kaynak yontem testinde ulasilan en

yliksek pasolararasi sicakliktir.

(1)
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Hidrojen Giderme Tavlamasi

Seviye 1: Temel degisken degildir.

Seviye 2: Hidrojen Giderme Tavlamasinin sicakligi ve siresi azaltilamaz.

Hidrojen Giderme Tavlamasi, prosedirden cikarilamaz, ancak eklenebilir.
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Isil islem

Isil islemin iptal edilmesine ya da eklenmesine izin verilmez.
ISO/TR 15608’de tanimli 1-7 ve 9-11 malzeme gruplari icin:
gerilim giderme
normalizasyon

normalizasyon veya su verme ve temperleme

Ust ve alt gecis sicaklhigi arasindaki isil islemler

ayri bir yontem testi yapilmasini gerektirir. (!)

Seviye 2 icin: Gegerli olan sicaklik araligi, aksi belirtilmedigi stirece, kaynak
yontem testinde uygulanan bekleme sicakhgi + 20° C’dir. Eger
gerekiyorsa, 1sitma ve sogutma hizi ile bekleme suresi Grtine gore

A secilebilir.
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Yontemlere Ozel
Tozalti ark kaynagi (Yontem 12)
Seviye 1:

a) Eger tel/toz kombinasyonu siniflandirilmissa, minimum ¢ekme

dayancindaki degisiklik; eger tel ve/veya toz siniflandiriimamissa, tel veya
toz icin ticari adin degismesi,

b) A-numarasi 8 veya 9 (CrNi) olan tozlar igin, ticari adin degismesi,

c) Malzeme gruplari 1 ve 11 icin ¢ok pasolu kaynaklarda toz tiiriinin

degismesi (nétralden aktife veya tersi)

Yeni bir yontem testi yapilmasini gerektirir.

A

eME Bilgi

Egitim




Yontemlere Ozel
Tozalti ark kaynagi (Yontem 12)
Seviye 1:

d) Cirufun 6gitulmesiyle elde edilen kaynak tozlarinin kullanilmasi, her bir

harman veya parti icin sarf malzeme sartnamesi gerekliliklerine gore

ureticinin veya kullanicinin test etmesini gerektirir.

©ME Bilgi

Egitim




Yontemlere Ozel

Tozalti ark kaynagi (Yontem 12)

Seviye 2:
a) Yontem 12’nin farkli prosesleri (121-126) ayri ayri kalifiye edilmelidir. Tel

elektrot sayisindaki degisiklik yeni bir yontem testini gerektirir.

b) Yontem testi, testte kullanilan tozun Ureticisi, markasi ve gésterimi ile

sinirlandirilmistur.
c) Curufun 6gutilmesiyle elde edilen kaynak tozlarinin kullanilmasi, her bir

harman veya parti icin yeni bir yontem testi gerektirir.

AO—

©ME Bilgi

Egitim




Yontemlere Ozel

Gaz korumali metal ark kaynagi (Yontem 13)

Koruma gazi icin kalifikasyon, yontem testinde kullanilan gazin nominal

kompozisyonuyla sinirlandiriimistir. (6rn. ISO 14175:2008-M21-ArC-18)

CO, igerigi, ydntem testinde kullanilan nominal kompozisyon %20 eksik

veya fazla olabilir.

Herhangi bir gaz bileseninin, bilerek, en fazla %0,1’i kadar arttirmak veya

eksiltmek, yeni bir yontem testi gerektirmez.

(1)

A

eME Bilgi

Egitim




Yontemlere Ozel

Gaz korumali metal ark kaynagi (Yontem 13)

Seviye 1: Eger tokluk gereklilikleri uygulaniyorsa, ayni kaynak banyosunda
hareket eden tek telden cok tele degisim (veya tersi) yeni bir kalifikasyon

gerektirir.

Seviye 2: Tel sisteminin kalifikasyonu, kaynak yontem testinde kullanilan tel

sistemiyle (6rn. tekli tel veya coklu tel sistemi) sinirlandirilmistir.

A

GSI SLV

Bilgi




Yontemlere Ozel

Gaz korumali metal ark kaynagi (Yontem 13)

Transfer modu

Masif ve metal 6zl teller icin, kisa devreli gecis (kisa ark) sadece kisa

devreli gecisi kalifiye eder. Sprey, darbeli veya iri damlali gecis (uzun ark),

sprey, darbeli ve iri damlali gecisi kalifiye eder.

A

GSI SLV

Bilgi




Yontemlere Ozel

Erimeyen elektrodla gaz korumali ark kaynagi (Yontem 14)

Koruma gazi icin kalifikasyon, yontem testinde kullanilan gazin nominal

kompozisyonuyla sinirlandiriimistir. (6rn. ISO 14175:2008-13-ArHe-30)

He icerigi, yontem testinde kullanilan nominal kompozisyondaki oranindan

en fazla %10 eksik veya fazla olabilir.

Herhangi bir gaz bilesenini, bilerek, en fazla %0,1’i kadar arttirmak veya

eksiltmek, yeni bir yontem testi gerektirmez.

(1)

A

eME Bilgi

Egitim




Yontemlere Ozel

Erimeyen elektrodla gaz korumali ark kaynagi (Yontem 14)

Dolgu teliyle yapilan kaynak, dolgu teli kullanmadan yapilan kaynagi (veya

tersi) kalifiye etmez.

(Yontem 15 ve 311 icin de gecgerlidir)

A

GSI SLV

Bilgi




Yontemlere Ozel

Kok koruma gazi

Seviye 1: Malzeme gruplari 7.1 (ferritik paslanmaz celikler) ve 41-48 icin,

» kok koruma gazinin kaldirilmasi veya

» kullanilan kok koruma gazinin nominal kompozisyonunun asal gazdan,

asal gaz icermeyen bir karisim gaza degistirilmesi
yeniden kalifikasyonu gerektirir.

Bu gruplar icin kok koruma gazi eklenmesi yeni bir test gerektirmez.

Diger bltlin malzeme gruplari icin, kok koruma gazi eklenmesi veya

cikarilmasi, yeni bir test gerektirmez.

eME Bilgi

Egitim




Yontemlere Ozel

Kok koruma gazi

Seviye 2: Kok koruma gazi kullanilmadan yapilan bir kaynak yontem testi,
ISO 14175’e gore I, N1, N2 ve N3 grup kdk koruma gaziyla yapilan
kaynaklari kalifiye eder.

ISO/TR 15608’e gorel-6 grup malzemeler icin, I, N1, N2 ve N3 grup kok
koruma gazlari arasindaki degisiklik yeni bir testi gerektirmez.

8 ve 41-48 grup malzemeler icin, I, N ve R grup kdk koruma gazlari
arasindaki degisiklik yeni bir testi gerektirmez.

Malzeme gruplari 7 ve 10 icin, kok koruma gazi siniflandirmasindaki

herhangi bir degisiklik, yeniden kalifikasyonu gerektirir.

eME Bilgi

Egitim




